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MES DENTRO DO MODULO DE;PRODUCAO

(MANUFACTURING EXECUTION SYSTEM)




O MES (Manufacturing Execution System) € um sistema usado na manufatura para rastrear
e documentar a transformacédo de matérias-primas em produtos acabados. O MES fornece
informacdes que ajudam os tomadores de decisdo da manufatura a entender como as
condicoes atuais no chao de fabrica podem ser otimizadas para melhorar a producéo.

Para que a decisao seja possivel, os usuarios realizam langcamentos de apontamentos durante
a producao. Um apontamento pode ser qualquer informacdo que se deseja rastrear em
tempo de execucao, como por exemplo, o consumo de matéria-prima, ou ainda a
quantidade de horas produzidas, como também a quantidade de pecas produzidas,
incluindo informag¢des de maquinas para inspecao de qualidade e controle do processo.

O sistema MES ira confrontar o que foi planejado com o que realmente esta sendo executado,
podendo otimizar toda a linha de producao, desde o momento em que a ordem € emitida até a
disponibilizacdo do material para entrada em estoque no SAP Business One e movimentacao
pelo WMS. Confira abaixo alguns moédulos de MES que o OPEN Manufacturing tem em sua
estrutura.
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APONTAMENTO DE MAQUINA




Ordem de Producdo - n® 700

Etiquetas

Id Tipo de embalagem

ENTRADA DE PRODUTO ACABADO

Embalagem de producao

MNorma de embalagem:
Tipo J/ Miltiplo:

Impressora:

Modelo etiqueta




MOTIVOS DE PARADA DE MAQUINA PREVIAMENTE CADASTRADAS ~ #UPEN.
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Fabio Faria Lima

Jose Castro

oP . 851

Jair Bolsonaro

Fabio Faria Lima

OP - 838

Fabio Faria Lima

Ciodigo

237
Filial

0EC Compuiador...
Codigo fore

OBSERVACOES

BAIXA DE MATERIAL

Codigo do funconaro
2

MNome do Funcondnio
Fébio Faria Lima

Tumo do Funconano

Data da baixa de material

TipD de ondem
Ordem de producBo
Orciem
650
Processo Produtivo

N® do Catélogo

Item

F00003 b
Descricio

Tablet PC 128GEB Gray
N° do Catdlogo

Caodigo Projeto

CQuantidade Planajada




BAIXA OU TRANSFERENCIA DE MATERIAL




Fosfato de Potassio - PR

Administracio de Lote & Sér

BAIXA OU TRANSFERENCIA DE MATERIAL

o TipD sele
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120172022

030272022

0 na fase an

TETIor

10,000000 kG
151330000
95,830000 K&
7,000000 kG
5.000000 kG
5.000000 kG
B5,950000 KG
100,000000
3, 000000 G

200000000 EG
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DISTRIBUICAO POR ORDEM PARA BAIXA OU TRANSFERENCIA DE MATERIAL

3. Distribuicao por Ordem

Esta & a ultima fase da Baixa de Mercadoria por ltem

via: 3.540,5078594

" do Catslogo
0, 000001
1,000000
3.350,000000

&7 ,000000

X X X | X X X X | X X X

MOTOR ELETRICO




SELECAO DE ORDENS PARA BAIXA OU TRANSFERENCIA DE MATERIAL ~ “OPEN.

Select: Ordens

Items (55)

Codigo Tipe Descrigio N® do Catalogo Deposito
BS e ADO00S Rainbow Color
& MySOL

-8

F Semi-a

MOTOR ELET

Mo items selected

0K Cancel




SELECAO SE A BAIXA OU TRANSFERENCIA DE MATERIAL SERA
EXECUTADA POR ITEM OU ORDEM




SELECAO DO ITEM, SERIE/LOTE PARA TRANSFERENCIA DE MATERIAL

2. Selecao de item e sérieflote

Mesta fase a s& -"'l'.f:'. de itemfordem sera feita de acordo com o Tipo selecionado na fase anterior,

02 | Depdsito de apoio

e i BE Cestir

123 | Quarentena

Cauva

AMmostra para inspecio de
qualidade

Administracdo de Lote e Série riidade sele sca; 0,000000 KG




SELECAO SE A BAIXA OU TRANSFERENCIA DE MATERIAL SERA
EXECUTADA POR ITEM OU ORDEM

Data
10 130202

08r11/2022

AN
14/09/2022 MATERLAIS OBSERVACOES

310872022

Deposita

21/01/2022 403 100001 1 - ESCORIAREFING M - Bl 01 | Chio de Fab..
= 100004 ; 01 | Chéo de Fib
0l | Chao de Fab

19/01/2022 01 | Chéo de Féb

13/01/2022

13/01/2022

OBSERVACOES

07/01/2022

06/f01/2022

08012022

13/12/2021

25/11/2021

261172021




GERENCIAMENTO DE IMPRESSAO DE ETIQUETA POR PESAGEM

Gerenciamento de impressan por pesagem

Lista de Balanga: Balanca 001

Impressoras:

Leisures JPL:

Z00003.1
T ETIQUETAS

LoDE: L1ULTUO

Serie
S amUanc Tarr Loge Owuantidacde do esioo CluaniidadaDecn B
=equenca LE | CLantioace O0 esqoipee Luanniade’Heso

Z00003.1 ; , . I — . -

Lote: 110#00003.1

SETE

£00003.1

Lote: 110Z00003.1

=i

Z00003.1

Z00003.1
Lot

Serie

Z00003.1

Lote: 110Z00003.1




GERENCIAMENTO DE IMPRESSAO DE ETIQUETA POR PESAGEM

Lista de Balanga® | Balanga 002
Impressonas”

Leiautes ZPL

ETIQUETAS
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